山钢研究院牵头完成一智能制造技术研发与应用项目填补行业空白

日前，中国钢铁工业协会在北京组织召开了科技成果评价会，由山钢股份、东北大学、莱钢银山型钢、沈阳建筑大学等单位完成的“基于机器视觉的宽厚板轮廓及板形CPS智能制造技术研发与应用”项目通过科技成果评价鉴定。科技成果评价（鉴定）委员鉴定该成果创新性强，具有完全自主知识产权，项目整体技术达到了国际领先水平。
鉴定会上，中国工程院院士干勇，中国工程院院士、北京科技大学钢铁共性技术协同创新中心主任毛新平，中国工程院院士，东北大学轧制技术及连轧自动化国家重点实验室教授王国栋等与会专家给予该项目高度评价，认为项目所开发的技术在钢铁智能制造关键技术研究、软件开发、硬件装置研制等方面实现原始创新，在行业内率先开发出宽厚板轮廓及板形CPS系统并首次创新应用，填补了行业空白，起到了标杆示范作用。
该项目由山钢研究院牵头组织实施，在银山型钢4300mm宽厚板产线应用，自2018年开始调研和技术交流，前后历时3年多。当时，项目团队了解到，随着宽厚板产品个性化定制生产特征日益增强，用户对宽厚板的轮廓和板形精度提出越来越高的要求，这些高质量指标要求与产线的原料利用率、能耗成本、生产效率等关键指标之间矛盾突出。为突破性解决宽厚钢板生产中缺少外形轮廓检测装置、轧钢过程平面形状和板形过程控制模型精度低、工序间缺少协调控制等一系列重大生产难题，山钢研究院项目团队瞄准需求，扎根产线，与项目其他完成单位共同开展探索和实践，借助智能制造新技术，促使制造过程工艺“黑箱”转变为“白箱”，使精准控制能力得到大幅度提升。
该项目的成功应用，实现了钢板关键信息在线感知和跨工序高效共享，大幅度提高了生产效率，改善了铸坯利用率、综合成材率、吨钢电耗等关键技术指标，经济、社会效益显著，有力促进了钢铁智能制造技术进步，推广应用前景十分广阔。
“下一步，围绕所开发系统的完善和功能拓展，我们还可以开展更为深入的工作。”山钢研究院高级研究员、智能制造研发方向技术负责人周平表示。
